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ABSTRAK 
 
 

 
William Edric Germanian 

Skripsi 

Hazard Identification, Risk Assessment, Risk Control pada CV Jesselyne 
 

 
CV Jesselyne merupakan perusahaan manufaktur dalam produksi bantal dan guling. Saat 

ini, perusahaan beroperasi tanpa memiliki kebijakan terkait Keselamatan dan Kesehatan Kerja 
(K3). Untuk alasan ini, perusahaan ingin dapat mengidentifikasi potensi bahaya dan mengambil 
Tindakan untuk mengurangi kemungkinan terjadinya. Kajian dilakukan dengan pendekatan 
hazard identification risk assessment risk control (HIRARC) untuk memenuhi ekspektasi 
perusahaan. Tahap awal penelitian adalah melakukan observasi lapangan langsung disertai 
wawancara dengan karyawan yang bekerja di CV Jesselyne. Setelah dilakukan analisis, dari 
kondisi awal ditemukan 17 potensi bahaya yang terdiri dari 1 potensi bahaya dengan peringkat 
risiko ekstrim, 8 potensi bahaya dengan kategori peringkat risiko tinggi, dan 8 potensi bahaya 
dengan kategori peringkat risiko sedang. Jika proposal yang diberikan diperankan oleh 
perusahaan, maka terdapat potensi penurunan hazard menjadi 7 hazard yang memiliki nilai 
peringkat risiko sedang dan 10 hazard yang memiliki nilai peringkat risiko rendah. 
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ABSTRACT 
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Hazard Identification, Risk Assessment, Risk Control in CV Jesselyne 
 

 
CV Jesselyne is manufacturing company in the production of pillows and bolters. Currently, 

the company operates without having a policy related to Occupational Safety and Health (K3). For 
this reason, the company wants to be able to identify potential hazard and take action to reduce 
the possibility of their occurrence. The study was conducted using the hazard identification risk 
assessment risk control (HIRARC) approach to meet the company’s expectations. The initial stage 
of the study was to conduct direct field observations along with interviews with employees working 
at CV Jesselyne. After analysis, from the initial conditions, 17 potential hazard were found, there 
in one potential hazard with an extreme risk rating, 8 potential hazard with high risk rating 
category, and 8 potential hazard with moderate risk rating category. If the proposals given are 
played by the company, there is a potential for decline hazard into 7 hazard that have a moderate 
risk rating value and 10 hazard that have a value low risk rating. 
 
 
Kata Kunci : hazard identification, risk assessment, risk control, HIRARC
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