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Remanufaktur Mesin Kendaraan Mitsubishi Colt L300

Remanufaktur adalah sebuah proses untuk memperbaiki sebuah produk. Kualitas dari
produk remanufaktur sama baiknya dengan produk baru. Dengan melakukan remanufaktur
dapat membantu mengurangi limbah, bahan baku, dan energi yang digunakan. Mobil barang
menjadi salah satu jenis kendaraan yang paling sering mengalami kerusakan mesin. Untuk
menambah usia pakai mesin tersebut dan untuk mengurangi pencemaran lingkungan yang
terjadi, maka perlu dilakukan remanufaktur. Ketika melakukan remanufaktur diperlukan
panduan atau cara bagaimana proses remanufaktur akan dilakukan pada mesin kendaraan.
Pembuatan rancangan proses remanufaktur mengikuti sumber-sumber yang berasal dari
literatur, buku, dan buku manual dari objek mesin yang akan digunakan. Proses remanufaktur
dilakukan dengan melakukan proses disassembly, pre-inspection, cleaning, inspection,
reconditioning, reassembly, dan testing. Hasil yang didapatkan adalah mesin hasil remanufaktur
dan rancangan proses remanufaktur. Dengan adanya rancangan proses remanufaktur
diharapkan pelaku remanufaktur, akademisi, dan masyarakat umum dapat mengerti bagaimana
proses remanufaktur dilakukan pada mesin kendaraan.
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ABSTRACT

Valerio Eklessia Suyanto
Undergraduate Thesis
Remanufacture of Mitsubishi Colt L300 Engine

Remanufacturing is a process to improve a product. The quality of remanufactured
products is as good as new products. Remanufacturing can help reduce waste, raw materials,
and energy used. Prickup truck are one of the most common types of vehicles that experience
engine damage. To increase the service life of the machine and to reduce environmental
pollution, itis necessary to remanufacture. When doing remanufacturing, it is necessary to guide
or how the remanufacturing process will be carried out on the vehicle engine. The design of the
remanufacturing process follows sources from literature, books, and manuals of the machine
object to be used. The remanufacturing process is carried out by carrying out disassembly, pre-
inspection, cleaning, inspection, reconditioning, reassembly, and testing processes. The results
obtained are remanufactured machines and remanufacturing process designs. With the design
of the remanufacturing process, it is hoped that remanufacturers, academics, and the general
public can understand how the remanufacturing process is carried out on vehicle engines.
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