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ABSTRAK 
 
 

David Soetrisno Wijaya:  
Skripsi 
Pembuatan Ornamen Pagar Aluminium Dengan Pengecoran Sand   
Casting 

 
 

Ornamen pagar diperlukan untuk meningkatkan nilai estetika bangunan. 
Persyaratan utama adalah bentuk yang bagus dan tahan cuaca. Penelitian ini 
mencoba untuk membuat ornamen pagar berbentuk sayap dengan proses 
pengecoran pasir. Material yang digunakan adalah paduan aluminium ADC-12. 

Metode pengecoran yang digunakan adalah pengecoran pasir kering. Pola 
yang digunakan berupa matchplate dengan sistem saluran yang terdiri dari satu 
sprue yang bercabang menjadi dua runner. Riser yang digunakan adalah dua buah.  

Perhitungan menghasilkan riser berdiameter 9 mm dengan tinggi 13.5 mm, 
namun hasil optimal diperoleh dengan memodifikasi riser menjadi diameter 25 
mm dan tinggi 50 mm. Jumlah riser yang digunakan adalah dua. Sprue memiliki 
diameter 20 mm dan tinggi 80 mm. Ornamen yang dihasilkan memiliki biaya 
produksi per ornamen sebesar Rp. 104.350,-. 

  
 
Kata kunci:  

Ornamen pagar, Pengecoran pasir kering 
 
 

http://www.petra.ac.id
http://digilib.petra.ac.id/index.html
http://digilib.petra.ac.id/help.html
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ABSTRACT 
 
 

David Soetrisno Wijaya:  
Minithesis 
Production of Aluminum Fence Ornaments By Sand Casting 
 

Fence ornaments are used to increase the aesthetic value of a structure. The 
requirements of fence ornaments are attractive geometry and weather 
resistant.This experiment is conducted to produce aluminum (ADC-12) fence 
ornaments that have a wing-like shape using sand casting. The material used is 
aluminum.  

The casting method is dry-sand casting, using a matchplate pattern. The 
gating system uses a sprue which branches into two runners, and utilizes two 
risers.  

Theoretical calculations give riser with a diameter of 9 mm and a height 
height of 13.5 mm. This riser proved inadequate, and the final modified riser has a 
diameter of 25 mm and 50 mm in height. Two risers are used. The sprue has a 20 
mm diameter and 80 mm height. The production cost of a single ornament is Rp. 
104.350,-. 

 
 
Keywords:  

Fence ornaments, Dry sand casting 
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