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ABSTRAK

Yenny:
Tugas Akhir
Upaya Meminimasi Bottle-neck Di Lini Produksi PT. Halimjaya Sakti
Dengan Pendekatan Simulasi

Dalam tugas akhir ini dibahas mengenai upaya untuk mengatasi
penimbunan barang setengah jadi di lantai produksi. Masalah ini dikenal dengan
nama bottle-neck. Penyebab bottle-neck adalah ketidakseimbangan kecepatan proses-
proses produksi yang ada dan pengaturan unit sumber daya yang kurang tepat. Pada
umumnya, jika masalah bottle-neck dapat diatasi, maka output produksi juga akan
meningkat. Cara yang digunakan adalah pendekatan simulasi dan dibantu oleh
software Pro Model.

Pertama-tama, dilakukan pengumpulan data waktu dan jarak yang akan
menjadi input pada software. Dari general report simulasi didapatkan informasi
mengenai bagian-bagian proses yang mengalami bottle-neck. Bagian-bagian proses
yang bermasalah akan dianalisa untuk menentukan jumlah operator dan mesin yang
dibutuhkan, sehingga dapat tercapai kesetimbangan lintasan. Bagian lokasi lain yang
juga perlu dianalisa adalah conveyor.

Berdasarkan model awal, disusunlah suatu usulan yang kemudian
dikembangkan menjadi tiga usulan lain. Model usulan yang dipilih akan menjadi
acuan untuk menentukan jumlah unit kerja di lokasi proses produksi yang mengalami
masalah bottle-neck. Dengan upaya kesetimbangan lintasan, maka diperoleh
penurunan jumlah antrian sebesar 1.4% dan peningkatan output produksi mingguan
sebesar 4.05%
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ABSTRACT

Yenny:
Final Project
The Method To Minimize Bottleneck at Production Line at PT. Halimjaya
Sakti With Simulation Approach

This final project study about the method to overcome a stack of work in
process of the product at production floor. The problem is called by bottleneck. The
causes of bottleneck are the imbalance rate of production process and missallocate of
resources. Generally, if bottleneck problem can be overcome, so the production
output can be increase. The used method is simulation approach and using Pro Model
software.

First, the data of time and path are collected, because the data will be as an
input for software. From the general report of simulation, information will be found,
that consists of the part of process that identify bottleneck. This problem will be
analyzed to determine the amount of operators and machines that are needed, so that
the balance process can be achieved. The other locations which are needed to be
analyzed is conveyor.

Based on the first model, a proposed model is made and then that proposal
will be develop to create three proposed model. The proposed model which will be
chosen can be used to determine the amount of work units at the location of
production process that has bottleneck problem. By the method of line balancing, so
the number of queue decrease 1.4% and th quantity of finished goods increase
4.05%.
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