
INTISARI 

Dengan kemajuan teknologi yang ada, motor listrik menjadi bagian 
yang tidak dapat terpisahkan dalam kegiatan produksi, khususnya untuk pabrik-
pabrik. Untuk meningkatkan kapasitas produksi, P.T. Purinusa Eka Persada 
menggunakan mesin potong karton yang digerakan oleh sebuah motor servo 
permanen magnet. Untuk meningkatkan kapasitas produksi yang besar, maka kita 
harus benar-benar mengetahui cara kerja, fungsi dan peranan dari motor servo 
permanen magnet. Bila kita ingin mengetahui apakah servo motor bekerja dengan 
baik, ada beberapa hal yang harus diperhatikan, yaitu : tegangan input, tegangan 
output, arus kerja dan power faktor (Cos 9). 

Pengumpulan data dilakukan dengan cara pengamatan dan pengukuran 
di lapangan serta penjelasan dari beberapa staf di P.T. Purinusa Eka Persada. 
Selain itu juga dilakukan perhitungan untuk menganalisa data-data yang telah 
dikumpulkan. Hal ini dilakukan untuk mengetahui apakah besaran-besaran yang 
ada telah sesuai dengan standart yang ideal. 

Setelah data ini dianalisa, diketahui bahwa motor servo permanen 
magnet di P.T. Purinusa Eka Persada masih diluar standart kurva torsi-putaran 
yang ideal, karena nilai torsi dari 0,56 Nm pada putaran 102 Rpm ke 1,43 Nm 
pada putaran 255 Rpm, maka grafik torsi terhadap putaran terlihat naik. 
Berlawanan dengan kurva torsi-putaran ideal yang terlihat turun. Tetapi kondisi 
ini tidak berpengaruh pada proses pemotongan karton di P.T. Purinusa Eka 
Persada. 
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ABSTRACT 

As the technology regenerated, electric motor becomes part that can't be 
separated from production process, especially in factories. To improve the 
production capacity, PT. Purinusa Eka Persada using electric cutting machine, 
operated with permanent-magnet servomotor. To improve the high production 
capacity, we have to know exactly how the system works, function of the system, 
and the role of permanent-magnet servomotor, If we want to decide whether the 
servomotor working correctly or not, there are parameters that we must consider : 
input voltage, output voltage, working current, power factor (cos 9). 

We collect data from field's analyzing and from PT. Purinusa Eka 
Persada's staffs' explanation. And besides all the methods, we must calculate to 
analyze all the data that we collected before. Analyzing data is important to know 
how the coefficients that we have fit the proper coefficients. 

From analyzing this data, we know that the permanent-magnet 
servomotor torque in PT. Purinusa Eka Persada still out of standard from torque-
winding curve, because the value of torque at 102 rpm is 0.56 and the value of 
torque at 255 rpm is 1, 43. And the curve from 102 rpm to 255 rpm is ascending. 
Contradiction with the fact, the value of standard torque curve is descending. But 
this condition doesn't cause any effect, the paper-cutting's process still works 
properly. 
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