
ABSTRAK 
 
 
Ivan Eka Saputra, Tan Halim Perdana Kusuma 

Tugas Akhir 
Perancangan Peningkatan Kapasitas Produksi Mesin Husker di PT 
Agrindo 
 
 
Dengan kapasitas produksi sekarang, PT Agrindo hanya memenuhi 40 

persen permintaan pasar akan Mesin Husker. Sehingga mereka memerlukan 
perancangan untuk dapat menaikkan kapasitas produksinya. Selain itu, AEU juga 
menginginkan rancangan conveyor perakitan Mesin Husker. 

Dengan melihat permasalahan tersebut, digunakan beberapa metode line 
balancing, seperti Kilbride and Wester’s Method, Largest Candidate Rule, dan 
Metode Helgeson Birnie, serta trial and error. Metode-metode ini akan membagi 
pekerjaan-pekerjaan perakitan ke dalam beberapa stasiun kerja. Penjadwalan 
komponen dilakukan untuk memberikan gambaran kepada perusahaan mengenai 
kebutuhan akan komponen dengan adanya peningkatan kapasitas. 

Hasil rancangan dengan cara trial and error memiliki efisiensi lintasan 
dan output yang lebih besar daripada hasil rancangan dengan metode-metode 
teori. 
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ABSTRACT 
 
Ivan Eka Saputra, Tan Halim Perdana Kusuma 

Final Project 
Increasing Capacity Planning of Husker Machine Assembly Line in  PT 
Agrindo  
 
 
Using the recent capacities, PT Agrindo can only fulfill 40 percent of the 

market demand of Husker Machine. They need to plan the assembly line in order 
to increase the capacities. Besides, AEU intends to design new conveyor of 
Husker Machine’s Assembly Line. 

Some methods of line balancing are used to solve the problem; they are 
Kilbride and Wester’s Method, Largest Candidate Rule and Helgeson Birnie’s 
Method, also trial and error. To depict the needs of  components as the increasing 
capacity, components are rescheduled . 

The planning on using trial and error yields better efficiency and output 
than using available theory. 
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