
ABSTRAK

Anastasia Dewi:
Perancangan Jadwal Perawatan Mesin di PT. Ongkowidjojo

PT. Ongkowidjojo adalah salah satu industri manufaktur yang
memproduksi rokok. Selama ini pcrusahaan belum mempunyai jadwal khusus
untuk melakukan perawatan mesin. Seringkali terjadi pemberhentian mesin saat
poses produksi berlangsung, salah satu penyebabnya adalah karena adanya
kerusakan pada mesin-mesin produksi

Perusahaan memerlukan suatu rancangan jadwal perawatan mesin untuk
menghindari terjadinya breakdown/downtime selama proses produksi. Untuk
mendesain sistem penjadwalan, dimulai dengan mengumpulkan data yang
berhubungan dengan kerusakan mesin, menghitung waktu penggantian optimal
berdasarkan biaya penggantian yang minimum, kemudian dicari waktu
penggantian gabungan.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa perusahaan perlu melakukan
preventive maintenance dengan menyusun jadwal perawatan mesin, dimana
perawatan untuk mesin Sigaret Making dilakukan setiap 5 hari, sedangkan untuk
mesin HLP dilakukan setiap 8 hari untuk penggantian komponen pocket, setiap 12
hari untuk penggantian komponen karet vacuum, dan setiap 48 hari untuk
penggantian komponen defelery band.

Kata kunci:
Penjadwalan Perawatan Mesin
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AKSTRACT

Anastasia Dewi:
Machine Maintenance Schedule Design at PT. Ongkowidjojo

PT. Ongkowidjojo is on of the manufacturer industry that produce
cigarette. Until know PT. Ongkowidjojo doesn't have a special schedule for
machine maintenance. Sometimes breakdown occurs during the production
process, one of the reasons is the production machine is out of order.

The company requires a machine maintenance schedule design to avoid
breakdown/downtime during the process. To design scheduling systems, begin by
collecting data that is connected to the machine damage, count the optimal time
replacement based on minimum replacement cost, then seek for the cluster
replacements time.

Research shows that the cornpany needs to do preventive maintenance by
arrange machine maintenance schedule, which the maintenance for Sigaret
Making machine must be check eveiy 5 days, while for HLP machine the pocket
component must be replace every 8 days, every 12 days replace rubber vacuum
component, and every 48 days replac e defelery band component.

Keyword:
Machine Maintenance Scheduling
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. BKA = Batas Kontrol Atas

. BKB = Batas Kontrol Bawah

• x = rata-rata data

• k = nilai indeks pada distribusi normal yang besarnya tergantung tingkat
kepercayaan yang diambil

• ox = standard deviasi

• N* = jumlah pengamatan yang diperlukan

• N = banyaknya data

• 5 = tingkat kepercayaan

• R(t) = reliability

• f(t) = ftingsi kepadatan probabilitas, kemungkinan kegagalan untuk periode
tertentu

• MTTF = mean time tofailure (rata-rata waktu kerusakan)

• ju.= mean

• t = waktu

• F(t) = fungsi distribusi kumulatif

• <E> = fiingsi distribusi normal standar

• T~ Total biaya harapan dalam selang waktu (O,tp)

• AT = Panj ang selang

• Tc = total biaya yang dikeluarkan

• tp = waktu yang tepat untuk melakukan penggantian komponen

• Cp = biayasatapenggantianpreventive

• Cf^ biaya untuk satu penggantian karena rusak

http://www.petra.ac.id

	UK Petra Logo: 
	Master Index: 
	Help: 


