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Modifikasi 3D Printer Ender 5 Pro Cartesian menjadi tipe CoreXY guna mempercepat
proses print serta menambahkan Enclosure guna mendukung filamen ABS.

Pada 3D Printer Ender 5 Pro, mekanisme Cartesian menghadapi masalah inersia,
membutuhkan lebih banyak ruang dan energi, serta tidak dapat menjaga suhu stabil untuk
filamen ABS. Mekanisme CoreXY lebih baik karena memungkinkan pergerakan lebih cepat,
stabil, dan presisi, serta mengurangi inersia dan penggunaan energi, serta menambahkan
Enclosure guna menjaga kestabilan suhu area cetak. Dengan keunggulan ini, dilakukan
modifikasi pada 3D Printer Ender 5 Pro untuk mendukung pencetakan filamen ABS.

Pembuatan spesimen menggunakan filemen PLA dan ABS pada 3D Print Ender 5 Pro
sebelum dan sesudah modifikasi. Dengan menggunakan 3 kecepatan yang berbeda, dilakukan
perbandingan hasil serta kemampuan kecepatan dalam proses pencentakan serta melakukan
uji model 3D Print guna memperoleh hasil tes untuk menunjukkan hasil cetak dalam segala
aspek.

Dapat disimpulkan dalam modifikasi 3D Print Ender 5 Pro Cartesian menjadi CoreXY,
menunjukan bahwa beban motor stepper yang awalnya berada pada sumbu X dan Y yang
menyebabkan pergerakan X dan Y menjadi kurang responsif menjadikan motor stepper berada
pada belakang rangka utama 3D Print, sehingga menyebabkan pergerakan nozzle untuk sumbu
X dan Y menjadi lebih responsive.

Penambahan enclosure juga menunjukan hasil yang maksimal. Dikarenakan dalam
proses pencetakan menggunakan filamen ABS, 3D Print Ender 5 Pro Cartesian tidak mampu
untuk mencetak dikarenakan suhu area cetak tidak stabil. Tetapi setelah melakukan modifikasi
3D Print Ender 5 Pro CoreXY serta menambahkan enclosure, suhu pada area cetak menjadi
lebih stabil. Dengan begitu 3D Print Ender 5 CoreXY dapat mencetak menggunakan filamen
ABS.

Kata kunci : 3D Printing, CoreXY, teknologi fabrikasi digital, computer aided design, filamen PLA,
Filamen ABS.
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Modification of the Ender 5 Pro Cartesian 3D Printer to CoreXY type to speed up the
print process and add an Enclosure to support ABS filament.

On the 3D Printer Ender 5 Pro, the Cartesian mechanism faces inertia problems,
requires more space and energy, and cannot maintain a stable temperature for the ABS
filament. The CoreXY mechanism is better because it allows faster, more stable and precise
movement, and reduces inertia and energy usage, and adds an enclosure to maintain stable
temperature of the print area. With these advantages, modifications were made to the 3D
Printer Ender 5 Pro to support ABS filament printing.

Making specimens using PLA and ABS filems on 3D Print Ender 5 Pro before and after
modification. By using 3 different speeds, we compared the results and speed capabilities in
the printing process and carried out a 3D Print model test to obtain test results to show the
printing results in all aspects.

It can be concluded that the modification of 3D Print Ender 5 Pro Cartesian to CoreXyY,
shows that the stepper motor load which was initially on the for the X and Y axes it becomes
more responsive.

Adding an enclosure also shows maximum results. Because the printing process uses
ABS filament, 3D Print Ender 5 Pro Cartesian is unable to print due to the unstable temperature
of the print area. However, after modifying the 3D Print Ender 5 Pro CoreXY and adding an
enclosure, the temperature in the printing area became more stable. This means that the 3D
Print Ender 5 CoreXY can print using ABS filament.

keyword : 3D Printing, CoreXY, digital fabrication technology, computer aided design, filament
PLA, Filament ABS.
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